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Dopuszczone i notyfikowane
zgodnie z art. 29 Rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011,

EUROPEJSKA OCENA TECHNICZNA ETA-22/0328 z 2022/06/08

(tumaczenie na jezyk polski, wersja oryginalna w jezyku angielskim)

| Czes¢ Gtowna

Jednostka dokonujgca oceny technicznej wydajgca niniejszg ETA i przeznaczona
zgodnie z Artykutem 29 regulacji (EU) 305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa
prod. budowlanego:

Rodzaj i przeznaczenie
wyrobu budowlanego:

Producent:

Zaklad produkcyjny:

Niniejsza Europejska Ocena
Techniczna zawiera:

Niniejsza Ocena Techniczna
zostata wydana zgodnie z
Regulacja (EU) Nr 305/2011,
na podstawie:

Niniejsza wersja zamienia:

Chemfix CH+ MAX - Standard i Tropical

Kotwa wklejana iniekcyjnie do stosowania w
betonie: rozmiary od M8 do M24, pret zbrojeniowy
od 8 do 25 mm

Chemfix Products Ltd Mill Street East
Dewsbury

West Yorkshire WF12 9BQ, UK

Tel. +44 (0) 1924 431665

Internet: www.chemfix.co.uk

Chemfix Products Ltd Mill Street East
Dewsbury, West Yorkshire WF12 9BQ, UK

20 stron w tym 14 zatgcznikéw, ktére stanowig
integralng czes¢ dokumentu

EOTA EAD 330499-01-0601, ,taczniki
wklejane do stosowania w betonie”

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w pelni
odzwierciedla¢ oryginalny dokument.

Rozprowadzanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, wtacznie z przekladem w formie
elektronicznej, powinna by¢ robiona w catosci (oprocz
Anekséw poufnych wspomnianych powyzej).
Jednakze czgsciowe odtwarzanie jest mozliwe po
wyrazeniu pisemnej zgody przez Jednostke
dokonujaca Oceny Technicznej. Jakakolwiek
czgSciowa reprodukcja musi by¢ jednak
identyfikowalna.

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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11 SZCZEGOLOWE WARUNKI
DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1  Techniczne okreslenie wyrobu i
zaKkresu jego stosowania

Techniczne okreslenie wyrobu

Chemfix CH+ MAX to kotwa wklejana
(wtryskowa) do betonu sktadajaca si¢ z kartusza z
zaprawa iniekcyjng Chemfix oraz elementu
stalowego. Element stalowy sktada si¢ z
handlowego preta gwintowanego z podktadka i
nakretka szeSciokatng w zakresie od M8 do M24
lub preta zbrojeniowego w zakresie $rednic od 8 do
25mm.

Specyfikacja produktu jest podana w zalaczniku A.

Element stalowy umieszczany jest w wywierconym
otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng i
mocowany jest poprzez polaczenie czgSci
metalowej z zaprawg iniekcyjna 1 betonem.

Charakterystyczne warto$ci materialowe, wymiary i
tolerancje kotew nie wskazane w Zatgcznikach
powinny odpowiada¢ odpowiednim wartosciom
okreslonym w dokumentacji technicznej! niniejszej
Europejskiej Oceny Techniczne;j.

2 Specyfikacja zamierzonego uzycia
produktu zgodnie z odpowiednim
dokumentem EAD

Niniejsze wartosci podane w Sekcji 3 sg wazne tylko w
przypadku uzywania kotwy zgodnie ze specyfikacja i
warunkami podanymi w Aneksie B.

Zabezpieczenia ujgte w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej bazowane sa na zamierzonym okresie zycia
kotwy na poziomie 50 lat.

Wskazania podane dla okresu zycia kotwy nie mogg by¢
interpretowane jako gwarancja dawana przez producenta
lub tez jednostki dokonujgcej oceny. Powinny by¢
wskazaniem dla procesu wyboru w relacji do
oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu w
ktorym produkt powinien spetnia¢ swoj cel.

1. Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej jest zdeponowana w ETA-Denmark i jest dostgpna dla
jednostek certyfikujacych dla ich potrzeby dokonania procedury
oceny zgodnosci.

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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3 Parametry osiagane przez produkt oraz
odniesienia do metod ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Odpornosé mechaniczna i stabilnosé¢ (BWR 1):
Gléwne charakterystyki sa wyszczegolnione w
Aneksie C.

Bezpieczenstwo na wypadek ognia (BWR 2):
Glowne charakterystyki sa wyszczegdlnione w
Aneksie C.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3):
Brak oceny whasciwosci

Bezpieczenstwo uzycia (BWR4):

Dla podstawowych wymagan Bezpieczenstwa w uzyciu
stosuje si¢ takie same kryteria dla Podstawowych
Wymagan odpornosci Mechanicznej i Stabilnosci
(BWR1).

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych
(BWR?7)
Brak oceny wlasciwosci

Inne podstawowe wymagania nie sg istotne.

3.2 Metody oceny

Oceng przydatnos$ci kotwy do zamierzonego
zastosowania w odniesieniu do wymagan
wytrzymatosci mechanicznej oraz statecznosci i
bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu wymagan
podstawowych 1 i 4 dokonano zgodnie z EOTA EAD
330499-00-0601, ,, Laczniki wklejane do stosowania w
betonie” opcja 7.

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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4 Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 AVCP system

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej
system(y) oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych (patrz zatacznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) to 1.

5 Dane techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP, jak
przewidziano w EAD

Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu AVCP s3 okre§lone w planie kontroli
ztozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem
CE.

Issued'in Copenhagen on 2022-06-08 by

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Kartusz: Chemfix CH+ MAX

A) Foil Bag Cartridge 165ml, 300ml. (ChubSeal® & Chubpack™)
B) Coacxial Cartridge 380ml / 400 ml / 410 ml / 420ml
C) Side by Side Cartridge 345ml, 825ml —

i
!
z

Nadruk na kartuszu:
Chemfix CH+ MAX - e

W tym - Procedura instalacji, Kod partii ==kl ) m}
produkcyjnej, Data waznosci, — ~
Warunki przechowywania, BHP
ostrzezenie, czas zelowania 1 utwardzania w
odniesieniu do temperatury. == |
= W B
: 4 /
. : q 1!'\% J — Ji |
= Uil \ C)

Znakowanie:

Chemfix CH+ MAX
Nr partii, data waznosci lub data produkcji z
terminem przydatnosci

T-Flow™ Mieszacz z zawieszkg

T-Flow™ Mieszacz

SYSTEM CH+ MAX Anex Al

Europejskiej Oceny Technicznej

Produkt i zamierzone uzycie ETA-22/0328

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Pret gwintowany kotwy oraz pret zebrowany [zbrojeniowy]:

Szpilka preta gwintowanego, nakretka i podktadka
rozmiary M8, M10, M12, M16, M20, M24

_ L
1
—
1 1
I 3 2
L hef _'
L —

Pret zbrojeniowy

rozmiary @8mm, @10mm, D12mm, @14mm, D16mm, D20mm, D25mm

SYSTEM CH+ MAX Anex A2

Europejskiej Oceny Technicznej

Rodzaje pretow gwintowanych i wymiary pretéw zbrojeniowych ETA-22/0800

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Zainstalowana kotwa i zamierzone zastosowanie

Tabela 1: parametry montazu dla pretéw gwintowanych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16 M20 M24
Srednica preta d [mm]| 8 10 15 16 20 24
Rozpietos¢ gtebokosci kotwienia h, min [mm]| 60 60 70 80 90 100
i nawierconego otworu h, max [mm]| 96 120 144 192 240 288
Nominalna $rednica wiertta d, [mm]| 10 12 14 18 22 28
Srednica otworu w elemencie mocowanym d  [mm] 9 12 14 18 22 26
Maksymalny moment dokrecajgcy trex  [NM] 10 12 20 40 70 90
Minimalna grubos$¢ elementu betonowego hpn [mm]| hy+30mm z 100mm h, +2d,
Minimalny rozstaw kotew S.» [mm]| 40 50 60 75 95 115
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podioza C.n [mm] 35 40 45 50 60 65

znakowanie gtebokosci
znakowanie glgbokosci [ i el Tt et e | zakotwienia
zakotwienia e Ty 4 Ve

e

efektywna gtebokos$¢ zakotwienia ‘ h.= hy
™ hgfc=gtebokos¢ otworu hy -

gtebokos¢ otworu w elemencie
montowanym tg,

gtebokos¢ betonu hyyy

Tabela 2: parametry montazu dla pretéw zbrojeniowych

Rozmiar preta $¢8 $10 12 | 14 | 16  $20 24 | § 25
Srednica elementu D [mm g 10 12 14 16 20 24 25
Rozpietos¢ gtebokosci kotwienia h, min [mMm| o 60 | 70 75 | 80 90 | 100 | 100
i nawierconego otworu h, max [“]m 96 | 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 288 | 300
Nominalna $rednica wiertta d, [mm| 4o 14 16 18 20 25 28 30
Minimalna grubo$¢ elementu hy, [MM|h,+30mm = 100mm h, + 2d

hatannwann mn 1 e - © °

Minimalny rozstaw kotew S, [MM| 40 50 60 70 80 | 100 | 120 | 120
"\"'n"r“"Tj‘l”a odlegtos¢ od krawedzi Con MM | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 | 120 | 120

SYSTEM CH+ MAX Anex A3

Europejskiej Oceny Technicznej

Szczegoty montazu szpilek gwintowanych i pretéw zbrojeniowych ETA-22/0328

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Tabela 3: Prety gwintowane i prety zbrojeniowe - materiaty

Przeznaczenie

Materiat

Prety gwintowane ze stali cynkowa

nej

Prety gwintowane M8-M24

klasa wytrzymatosci 4.6 do 12.9 EN I1SO 898-1,
ocynk galwaniczny = 5um EN 1SO 4042,
ocynk ogniowy = 45um EN ISO 10684

Podktadka ) ]
ISO 7089 ocynk galwaniczny EN ISO 4042; ocynk ogniowy EN ISO 10648
Nakretka klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2

EN ISO 4032 ocynk gawlaniczny = 5um EN I1SO 4042,

ocynk ogniowy z 45um EN ISO 10684

Prety gwintowane wykonane ze sta

li nierdzewnej

Prety gwintowane M8-M24

klasa wytrzymatosci 50, 70 lub 80 EN 1SO 3506;
stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088

Podkiadka stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088
ISO 7089

Nakretka klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2

EN ISO 4032 stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o podwyzszonej odpornosci na korozje

Prety gwintowane M8-M24

klasa wytrzymatosci 70 lub 80
R, =800 N/mmz2, R, = 640N/mm2,
stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

:Dsogk;ggga stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088
Nakretka klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2
EN ISO 4032 stal o podwyzszonej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Prety zebrowane

Prety ¢8 to $25

klasa B i C o charakterystycznej granicy plastycznosci fyx od 400 MPa do

600 MPa

SYSTEM CH+ MAX Anex A4

Materiaty

ETA-22/0328

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Kotwy podlegaja:
- Statycznym i quasi-statycznym obcigzeniom w zakresie M8 do M24, Pret zbrojeniowy @8 do @25.

Podtoza:

- Zbrojony i niezbrojony beton normalnej wagi bez zbrojenia zgodnie z EN 206-2013 + A1:2016.
- Klasy wytrzymatosci od C20/25 do C50/60 wg EN 206:2013 + A1:2016.

- Beton spekany i niespekany: rozmiary od M8 do M24 i prety zbrojeniowe $8mm do $25mm

Zakres temperaturowy:
(@) T:.-40 °C do + 40 °C (maksymalna temperatura krotkotrwata + 40 °C i maksymalna temperatura
diugotrwata + 24°C).

Warunki uzycia (warunki otoczenia):
« Konstrukcje podlegajgce suchym warunkom wewnetrznym (wszystkie materiaty).
« Dla wszystkich pozostatych warunkéw zgodnie z EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiadajgcych
klasie odpornosci na korozje:
- Stal nierdzewna A2 zgodnie z Zatgcznikiem A4, Tabela A1: CRC Il
- Stal nierdzewna A4 zgodnie z Zatgcznikiem A4, Tabela A1: CRC I
- Stal o wysokiej odpornosci na korozje HCR zgodnie z Zatgcznikiem A4, Tabela A1: CRC V (dla
srodowiska morskiego)

Projektowanie:

+  Weryfikowalne obliczenia i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem obcigzen do
zakotwienia. Pozycja kotwy powinna by¢ wskazana na rysunkach projektowych (np. pozycja
kotwy wzgledem zbrojenia lub podpdr itp.).

« Za projektowanie zakotwien odpowiada inzynier doswiadczony w zakotwieniach i pracach
betoniarskich.

- Zakotwienia sg zaprojektowane zgodnie z: EN 1992-4:2018
- Raport Techniczny TR055, edycja 2018

Instalacja:

« Beton suchy i mokry.

« Zalane dziury (nie woda morska).

« Wiercenie otworéw przez wiercenie udarowe (HD) lub wiercenie sprezonym powietrzem (CD)
stosowane w kategorii 1 (na sucho i na mokro)

« beton) i kategorii 2 (zalane otwory)

« Wiercenie otworow wierttami drgzonymi do wiercenia bezpytowego (HDB) (np. system
samooczyszczania Bosch z odkurzaczem) stosowany w kategorii 1 — beton suchy i mokry

« Dozwolony montaz nad gtowa.

« Montaz kotew wykonywany przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne na budowie.

SYSTEM CH+ MAX Anex Bl

Europejskiej Oceny Technicznej

Zamierzone uzycie - Specyfikacja ETA-22/0328

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.
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Tabela6: Metody czyszczenia otworéw wyciorem metalowym

A Nominalna )
pret gwintowany o iar Srednica Wycior Metody czyszczenia
i pret zebrowany wiertta dg metalowy
' g _m Wiercenie drazone z | czyszczenie reczne cszslrsezzté)zneyr:ine
odkurzaczem (HDB) (MAC) powietrzem (CAC)
M8 10 10 mm h, = 80 mm
prety M10 12 12 mm h, = 100 mm
gwintowane M12 12 2o nie wymaga h. = 120 mm o
_ M16 18 18 mm czyszczenia he; = 160 mm
M20 24 22 mm h, =200 mm
M24 28 28 mm h, =240 mm
28 10 lub 12 10 lub 12 mm h, = 80 mm
210 12 lub 14 12 lub 14 mm h, = 100 mm
iebﬂfvtv!;ne 212 141ub 16 | 14 Iub 16 mm h, = 120 mm
214 16lub18 | 16lub18 mm | nie wymaga | he =140 mm Tak
FTTITEIITEFITITE, 216 20 20 mm czyszczenia h, = 160 mm
220 25 24 mm h, =200 mm
@24 28 28 mm h, = 240 mm
225 32 30 mm h, = 250 mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Reczna pompka do czyszczenia otworéw Chemfix
rekomendowana do wydmuchiwania otwordw o Srednicach
do=24mm i otworach o gtebokosciach hg=10d

" —]
‘ Jj

Wiercenie drazone i odkurzanie Bosch® (HDB)

e

Czyszczenie sprezonym powietrzem

(CAC):

Rekomendowana dysza powietrzna z wylotem
o $rednicy minimum 3,5 mm

A

Szczotka stalowa tylko do recznego
czyszczenia i CAC (nie jest
potrzebna do HDB)

e SRR

SYSTEM CH+ MAX

Zamierzone uzycie - dane

Anex B2

Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-22/0328
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Tabela B2: Minimalne czasy utwardzania

czas zelowania (czas L il c Czas
Minimalna temperatura pracy) w (cz: S plracyll() t dzas . utwardzania w
materiatu °C i suchym / mokrym suc _ym mokrym | utwardzania w mokrym
betonie betonie WERSJA | suchym betonie betonie
TROPIKALNA
0°C = T,gma < 10°C 20 min 20 min 90 min 180 min
10°C = Togma < 20°C 9 min 15 min 60 min 120 min
20°C = Togem < 30°C 5 min 10 min 30 min 60 min
30°C = T,oom 40°C 3 min 8 min 20 min 40 min
Dane urzadzen infekcyjnych do pompowania zywicy
obraz wymiar kartusza / kod typ
165/ 300ml manualny
345/380 /400 /410 / 420ml manualny

420ml

7.4v urzadzenie

165 /300 /345/380/400/410/

elektryczny

165/300/345/380/400/410/

- 420ml adaptor wkretarki
N
380/400/410/420/ 825ml pneumatyczny
SYSTEM CH+ MAX Anex B3

Zamierzone uzycie - dane

Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-22/0328
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Tabela B3: Parametry instalacyjne: wiercenie, czyszczeni otworu i instalacja

Instrukcja montazu - Wiercenie udarowe (HD) i wiercenie sprezonym powietrzem (CD)

Wiercenie otworu

Wywier¢ otwor na wymagang gtebokos¢ osadzenia za pomocg wiertta
udarowego ustawionego w trybie mtota obrotowego przy uzyciu wiertta z
weglikow spiekanych o odpowiednim rozmiarze.

Czyszczenie otworu - Tuz przed zainstalowaniem kotwy otwor musi by¢ wolny od kurzu i gruzu.

a) Czyszczenie reczne (MAC) dla wszystkich $rednic otworu do < 24mm i gtebokosci otworu ho < 10d

X4

Pompe reczng Chemfix nalezy stosowac do przedmuchiwania otworéow
wiertniczych o srednicach do < 24 mm i gtebokosciach osadzenia do hef < 10d.

Wydmuchaj co najmniej 4 razy z tytu otworu, w razie potrzeby uzywajac
przedtuzenia.

X 4

Wyszczotkuj 4 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B1),
wkiadajgc szczotke stalowg Chemfix z tytu otworu (w razie potrzeby z
przedtuzeniem) ruchem skrecajgcym i wyjmujac go.

X4

Przedmuchaj ponownie pompka reczng co najmniej 4 razy.

b) Czyszczenie powietrzem pod cisnieniem (CAC) dla wszystkich $rednic d, i wszystkich gtebokosci otworéw.

X2

Wydmucha¢ 2 razy od spodu otworu (jezeli potrzeba, nalezy uzy¢ przedtuzki)
poprzez catg jego dlugos¢ uzywajac kompresora bezolejowego (min. 6 bar przy
6m?3/h)

X2

Czysci¢ 2 razy wiasciwym wymiarem wyciora (patrz Tabela 6) poprzez
wkiadanie wyciora Chemfix do konca otworu (jezeli potrzeba, nalezy uzyc
przedtuzki). Czyszczenie przeprowadzamy ruchem posuwistym obrotowym
wyciggajac za kazdym razem wycior z otworu.

X 2

Jeszcze raz 2-krotnie wydmuchaé reczng pompka do wydmuchiwania.

SYSTEM CH+ MAX
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Instrukcja uzytkowania — Wiertta drazone do bezpytlowego wiercenia

Wiercenie i czyszczenie otworéw

Wybierz odpowiednie wiertto drgzone (patrz tabela B1) i zainstaluj je w
wiertarce udarowe;.

Podtgcz system odsysania pytu do otworu w wydrgzonym wiertle. (np. system
Bosch®). Wywierci¢ otwdr na wymagang gtebokos$¢ osadzenia za pomocag
wiertarki udarowej ustawionej w trybie udarowo-obrotowym oraz z systemem
odsysania pytu pracujgcym na state z peing moca.

Czyszczenie otworu: Reczne czyszczenie nie jest konieczne przy uzyciu metody samoczyszczgcego wiercenia.

Tabela B4: parametry: Infekcja po oczyszczeniu i montazu szpilki/pretu zbrojeniowego

o,

| Zdejmij gwintowang nakretke z wktadu. W razie potrzeby rozetnij torebke
—— foliowa. (wktady Chubpack).

i Doktadnie nakreci¢ mieszacz typu T-Flow™. W Zaden sposob nie nalezy
modyfikowac¢ mieszacza. Upewnic¢ sie ze element mieszajgcy znajduje sie
wewnatrz mieszacza. Uzywac tylko mieszacza dostarczanego z produktem.

I; i Wihozy¢ kartusz zywicy do wyciskacza Chemfix

Wyrzu¢ poczatkowe naciggniecia kleju za spust. W zaleznosci od rozmiaru
ik wkiadu, poczgtkows ilo$¢ mieszanki kleju nalezy wyrzuci¢. Za kazdym razem,
| gdy mikser jest zmieniany, konieczne jest nowe wyrzucenie odpaddéw, az kolor
bedzie jednorodny.

llosci odrzutéw wynoszg 10 cm dla wszystkich wktadow

Wcisna¢ klej zaczynajgc od spodu otworu, wolno wyciggajac mieszacz za
kazdym nacisnieciem spustu wyciskacza.

Wypetni¢ otwory w przyblizeniu do 2/3 gtebokosci, upewniajac sie ze nie
powstaje na obwodzie przestrzen pomiedzy betonem na catej gtebokosci
zakotwienia.

Przed uzyciem, upewnij sie Ze gwintowany jest suchy i wolny od zabrudzen.
Zainstaluj pret gwintowany do potrzebnej gtebokosci zakotwienia w czasie nie
dtuzszym niz czas zelowania t,,. Czas zelowania t,, podany jest w Tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obigzana po uptynieciu czasu utwardzenia t,,. (zobacz
Tabela B2). Sita dokrecania nie powinna przekroczy¢ wartosci T,,,, podanej w
Tabeli A1.

SYSTEM CH+ MAX Anex B4
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci stali na rozciaganie i wartosci obcigzenia
rozciagajacego dla pretéw gwintowanych

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Pole przekroju poprzecznego A, [mm?2] 36.6 58 84.3 | 157 | 245 | 353
charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozciaganie, Zniszczenie stali

klasa stali 4.6 4.8 Nzis [kN] 15 23 34 63 98 141
klasa stali 5.615.8 Niis [kN] 18 29 42 78 122 | 176
klasa stali 8.8 Nzis [kN] 29 46 67 125 | 196 | 282
klasa stali 10.9 Niis [kN] 37 58 84 157 | 245 | 353
klasa stali 12.9 Niis [kN] 44 70 101 | 188 | 294 | 424
klasa stali A2, A4 i HCR, klasa 50 Niis [kN] 18 29 42 79 123 | 177
klasa stali A2, A4 i HCR, klasa 70 Nieo [kN] 26 41 59 110 | 171 | 247
klasa stali A4 i HCR, klasa 80 Neis [kN] 29 46 67 126 | 196 | 282
charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozciaganie, czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa

Czesciowy wspdltczynnik bezp. 4.6 5.6 yMsNY [-1 2,0

Czesciowy wspotczynnik bezp. 4.8, 5.8, 8.8, 10.9,i 12.9 yMsNY [ 1,5

Czesciowy wspdtczynnik bezp. 10.9,112.9 MsN Y [ 1,4

Czesciowy wspdiczynnik bezp. A2, A4 and HCR class 50 MsNY [-] 2,86

Czesciowy wspdtczynnik bezp. A2, A4 and HCR class 70 MsNY [-1 1,87

Czesciowy wspdtczynnik bezp. A2, A4 and HCR class 80 yMsNY [ 1,60

Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajacych bez mimosrodu

Nos$no$¢ charakterystyczna, klasa 4.6 4.8 Vi [kN] 7 12 17 31 49 71
Nos$no$¢ charakterystyczna, klasa 5.6 5.8 Vi [kN] 9 15 21 39 61 88
No$nos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Ves [kN] 15 23 34 63 98 141
No$nos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Vs [kN] 18 29 42 79 123 | 177
Nos$no$¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Vi [kN] 22 35 51 94 147 | 212
Nos$no$¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa 50 Veks [kN] 9 15 21 39 61 88
No$nos¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa 70 Vis [kN] 13 20 30 55 86 124
Nos$no$¢ charakterystyczna, A4 i HCR, klasa 80 Vies [kN] 15 23 34 63 98 141
Zniszczenie stali z uwzglednieniem sit dziatajacych z mimosrodem
No$nos¢ charakterystyczna, klasa 4.6 i 4.8 [/ L [kN] 15 30 52 133 | 260 | 449
No$nos¢ charakterystyczna, klasa 5.6 1 5.8 [ L. [kN] 19 37 65 166 | 324 | 560
No$nos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 [ L. [kN] 30 60 105 | 266 | 519 | 896
Nos$no$¢ charakterystyczna, klasa 10.9 [ L, [kN] 37 75 131 | 333 | 649 | 1123
No$no$¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Mo, . [kN] 45 90 157 | 400 | 779 | 1237
No$nos¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa 50 [ L, [kN] 19 37 65 166 | 324 | 560
No$no$¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa 70 Mo, . [kN] 26 52 95 232 | 454 | 784
No$nos¢ charakterystyczna, A4 i HCR, klasa 80 Mo, . [kN] 30 59 105 | 266 | 519 | 896
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa dla zniszczenia stali
Stal, klasa 4.6 5.6 sy [ 1,67
Stal, klasa 4.8, 5.8 lub 8.8 sy [ 1,25
Stal, klasa 10.9 lub 12.9 sy [ 1,50
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa 50 sy [ 2,38
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa 70 sy [ 1,65
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa 80 wisv" [] 1,33
1) w razie braku narodowych regulagj,

SYSTEM CH+ MAX Anex C1
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciagajacych pod statycznym i quasi-statycznym

dla pretéw gwintowanych

Srednica preta gwintowanego | d | [mm] | 8 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24
Zniszczenie stali

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie Nes [kN] patrz tabela C1

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa s [ patrz tabela C1

Potaczone wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego 2

Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w betonie C20/25 -

suchy lub mokry beton dla wiercenia udarowego (HD) i CD

Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton niespekany TRKucr [N/mm2] 11 10 10 9,5 9 8,5
Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton spekany TRiucr [N/mm2] 3,5 3,5 3 35 35 35
CzesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - suchy i mokry beton yinst [] 1,2 14
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w betonie C20/25 — zalane otwory dla wiercenia udarowego (HD)

Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton niespekany TRiuer [N/mm2] 1 10 10 9 75 7
Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton spekany TRiuer [N/mm?] 3,5 3,5 3 35 3 3
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - suchy i mokry beton yinst [] 1,2 1,4

Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w betonie niespekanym beton C20/25 - suchy lub mokry beton do wiertet drazonych (HDB) — system

bezpytowy
Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton niespekany TRucr [N/mm?] 7 7 .7 8 8 8,5
Zakres temperatur a3): 40°C/24°C beton spekany TRiuer [N/mm?] 3,5 3,5 4 35 3,5 3,5
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa - suchy i mokry beton yinst [ 1,2 1,4
C30/37 1,08 1,00
Wspotczynnik zwiekszajacy dla w betonie niespekanym . :
p ’ Y . eKSZajacy dla Try e pekany We C40/50 115 1.00
dla wiercenia udarowego C50/60 120 100
C30/37 1,08 1,00
Wspo6tczynnik zwiekszajacy dla w betonie spekanym dla .
| p .y €KSZajacy dla Try e pekany we C20/50 115 100
wiercenia udarowego C50/60 120 100
C30/37 1,00
Wspotczynnik zwiekszajacy dla w betonie niespekanym :
dla wiercenia wierttami drgzonymi HD C50/60 100
C30/37 1,20 1,00
Wsp6tczynnik zwiekszajacy dla w betonie spekanym dla :
SPOTGZYTE ZWGHSZAIACY T Trve perany Yo C40/50 | 136 1,00
wiercenia wierttami drazonymi HD C50/60 150 100
Wspditczynnik redukcji w betonie zarysowanym lub 0 M 0.794
niespekanym C20/25 dla wszystkich metod wiercenia Y sus ’
Wspotczynnik do okreslenia zniszczenia stozka betonu kucr,N [ 11,0 (w oparciu o wytrzymato$¢ betonu fex cuve)
Wspo6tczynnik do okreslenia zniszczenia stozka betonu ker,N [ 7,7
Odlegtos¢ od krawedzi w przypadku uszkodzenia stozka betonu cerN [mm] 1,5 hes
Odlegtos¢ osiowa dla zniszczenia stozka betonu scrN [mm] 2 ¢ N
Zniszczenie przez roztupanie 2)
h/h,?
h/he4) = 2,0 1,0 h, 20j
Odlegtosc od krawedzi podtoza c,,, [mm] dla 20>h/hgs4)>13 3he-1h 13 J
hihef4) =13 1,7h, ‘ 1.6n,, 1.7 ha " Camp
Rozstaw kotew Seep [mm] 2C,q,

1
2) Obliczenia betonu i roztupania, patrz aneks B1
3) Wyjaénienia, patrz B1

Gdy brak wymagan krajowych

4) h grubos$¢ warstwy betonu,
her efektywna gleboko$¢ zakotwienia
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Tabela C3: Przemieszenia w przypadku wyrwania z podtoza

Chemfix CH+ MAX z pretami gwintowanymi

Wiercenie udarowe (HD) lub wiercenie sprezonym powietrzem (CD) M3 M10 M12 M16 M20 M24
Zakres temperatur a 5): 40°C / 24°C

Przemieszczenie o [mm/(N/mm2)] 0,11 0,11 0,10 | 0,11 0,12 | 0,10
Przemieszczenie Oy [mm/(N/mm2)] 0,28 | 0,78 | 0,82 | 0,76 | 0,22 | 0,30
Chemfix CH+ MAX z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16 M20 M24
do wiercenia wgtebnego HDB (system bezpytowy)

Zakres temperatur a 5): 40°C / 24°C

Przemieszczenie o [mm/(N/mm2)] 0,0 | 0,12 | 0,15 | 0,14 | 0,14 | 0,13
Przemieszczenie Oy [mm/(N/mm2)] 049 | 0,179 | 0,38 | 0,52 | 0,14 | 0,19

%) Wyjasnienie patrz aneks B1

Tabela C4: Przemieszczenia pod obcigzeniem scinajgcym dla wszystkich rodzajéw wiercenia dla

pretéw gwintowanych

przemieszczenia

Wydajnos¢ dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych i sesmicznych:

Chemfix CH+ MAX z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16 M20 M24

Przemieszczenie By [mm/(N/mm2)] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03

Przemieszczenie Oy [mm/(N/mm2)] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05
SYSTEM CH+ MAX Anex C3
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali na rozciaganie i wartosci obcigzenia

rozciggajacego dla pretéw zbrojeniowych

Chemfix EASF TOP Vinylester Eco z pretami gwintowanymi $8 10|12 14 $16 | d20 b 24 P25
Zniszczenie stali preta zbrojeniowego
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie Ns [kN] As - fu)
Pole przekroju poprzecznego A, [mm2] 50 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 452 | 491
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMsn? [ 1,4
Zniszczenie przez wyrywanie i zniszczenie stozka betonowego 3)
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 14 16 20 24 25
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w betonie niespekanym C20/25 — beton suchy lub mokry do wiercenia udarowego (HD) i CD
Zakres temperatur a4):  40°C/24°C Towor  [NIMM2] | 6 6 6 55| 55| 55| 55| 55
CzesSciowy wspotczynnik bezp.— suchy lub mokry Yot H 12 14
beton
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w betonie niespekanym beton C20/25 - zalane otwory do wiercenia udarowego (HD) i CD
Zakres temperatur a4):  40°C/24°C Trewer  [N/MM2) 6 6 6 55|55 | 45 | 45 | 45
Cze$ciowy wspdtczynnik bezp.— zalane otwory ¥inst? [ 1,2 1,4
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w betonie niespekanym beton C20/25 - suchy lub mokry beton do wiertet drazonych (HDB) —
system bezpytowy
Zakres temperatur a4):  40°C/24°C Towor  [NIMM2] | 5 5 55| 55| 55| 55|55 | 55
CzesSciowy wspotczynnik bezp.— suchy lub mokry Yot H 12 14
beton
C30/37 | 1,00 | 1,04 1,08 1,13
Wspétczynnik zwiekszajacy dla 7. W betonie
oy gy 8 T we | c40i50 | 1,00 | 1,07 1,15 1,23
niespekanym
C50/60 | 1,00 | 1,10 1,20 1,32
Wspot ik do okreslenia zni i 7k . .
beigsuczynm do okreslenia zniszczenia stozka kuer,N [ 11,0 (w oparciu o wytrzymato$¢ betonu fex cube)
Wspdiczynnik do okreslenia zniszczenia stozka . 8 77
betonu
Zniszczenie przez roztupanie 3)
JIII 1!7 hef
h/h
h/het5) = 2,0 1,0 h, N
20
Odlegtosc od krawedzi podioza c,,, [mm] dla 20>h/hg%)>13 3h,-1h 3
5 _ T T T c
h/hef ) = 13 1,7 hef 1.0hy 2,26 hy cr 8P
Rozstaw kotew Seep [mm] 2 Cyyp
1) fuk nalezy wzig¢ ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych
2) w przypadku braku przepiséw krajowych
3) Obliczanie betonu i tupania, patrz zatacznik B1
4) Objasnienia, patrz zatgcznik B1
5) h grubos¢ elementu betonowego, her efektywna gteboko$¢ zakotwienia
SYSTEM CH+ MAX Anex C4
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Tabela C6: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym dla pretéw zbrojeniowych

52::23); ;:(I)-I(*-Hg;\ixcz[)pretem zbrojeniowym do wiercenia $8 | $10  &12 14  &16 | $20 CE’ 2;;/
Zakres temperatur a 4 w betonie niespekanym: 40°C / 24°C

Przemieszczenie O [mm/(N/mm2)] 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,07 | 0,07 | 0,10
Przemieszczenie Oy [mm/(N/mm2)] 0,11 | 0,11 | 0,15 | 0,21 | 0,26 | 0,26 | 0,38
s Ao o | 98 010 012 014 016 om0 25
Zakres temperatur a 4 w betonie niespekanym: 40°C / 24°C

Przemieszczenie 0o [mm/(N/mm?2)] 0,16 | 0,10 | 0,03 | 0,08 | 0,04 | 0,04 | 0,04
Przemieszczenie Oy [mm/(N/mm2)] 0,75 | 0,45 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 0,18 | 0,19

Tabela C7: Charakterystyczna wytrzymato$é na Scinanie stali dla pretéw zbrojeniowych

Chemfix CH+ MAX z pretami zebrowanymi | 8 (010 012 14 16 p20 ¢ 25
Zniszczenie stali bez ramienia dzwigni
Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie Vieks [kN] 0,50 - As - fu?
Pole przekroju poprzecznego A [mm2] 50 | 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 491
CzesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMsn? [] 1,5
Zniszczenie stali preta zbrojeniowego z mimosrodem
No$nos¢ charakterystyczna na wyrywanie Vieks [kN] 1,20 - We - fu®
Modut sprezystosci przekroju W, [mm2] 50 | 98 | 170 | 269 | 402 | 785 | 1534
CzesSciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMsn? [] 1,5
Zniszczenie przez roztupanie
, . 1,0 dla hef < 60mm
Wspétczynnik ks [ 2.0 dla het = 60mm
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMC [ 1,5
Zniszczenie krawedzi betonu
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMC! [ | 1,5
1) fuk nalezy wzig¢ ze specyfikacji pretow zbrojeniowych
2) W przypadku braku przepiséw krajowych
Tabela C8: Przemieszczenia pod obciazeniem $cinajgcym dla pretow zbrojeniowych
Chemfix EASF TOP Vinylester Eco z pretem zbrojeniowym $8 10 12 14 | $16 | 20 | $ 25
Przemieszczenie By [mm/(N/mm2)] 0,05 | 0,05 | 0,056 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03
Przemieszczenie d.. [mm/(N/mm2)] 0,08 | 0,08 | 0,07 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05
SYSTEM CH+ MAX Anex C5

Wydajnos¢ dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych: nosnosci

Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-22/0328

Prawa autorskie do ttumaczenia: Privlab sp. z 0.0. Jarzebinowa 24, Katy Wr. przedstawiciel Chemfix Itd. w EU.
Wszelkie prawa zastrzezone; powielanie, edytowanie i rozpowszechnianie bez zgody Privlab sp. z 0.0. zabronione.




Strona 20 z 20 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA20/0328, wydana dnia 2022-06-08

Table C9: Odpornos¢ na ognien

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA WYNIKI

Odpornos¢ na ogien Brak oceny

Table C10: Reakcja na ogien

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA WYNIKI

W koncowym zastosowaniu grubosé warstwy zaprawy wynosi okoto 1 do
2 mm, a wiekszo$¢ zaprawy to materiat klasy A1 zgodnie z decyzjg WE
96/603/WE. W zwigzku z tym mozna przyjaé, ze materiat wigzacy
(zaprawa syntetyczna lub mieszanka zaprawy syntetycznej i zaprawy
cementowej) w potgczeniu z kotwg metalowg w korncowym zastosowaniu
nie przyczyniaja sie do rozwoju pozaru ani do w petni rozwinietego pozaru
i nie majg wptyw na zagrozenie dymem.

REAKCJA NA OGIEN

SYSTEM CH+ MAX Anex C6
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